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PRESENTACION

Los blogues de concreto huecos son elementos modulares premoldeados disefiados para la albafiileria
confinada y armada. En su fabricacion a pie de obra solo se requiere material es basicos usuales, como
son la piedra partida, arena, cemento y agua; pudiéndose evitar el problema de transporte de unidades
fabricadas, lo cual favorece su elaboracion y facilita su utilizacién en la autoconstruccion, la que debera
contar con el respaldo técnico necesario.

Actualmente en la fabrica de bloques se viene utilizando grandes méaquinas vibradoras, sin embargo la
disponibilidad de este tipo de equipos en muchas zonas rurales es practicamente nula, obligando a
recurrir a la vibracion manual; por tal motivo, el Programa de Reforzamiento debe utilizar mesas
vibradoras peguefias resulta una aternativa constructiva que hace viable la abafiileria con bloques de
concreto.

Para la produccion de los blogues de concreto huecos se implementa un taller de mediana escala que
ermita la fabricacion de las unidades, con una produccion de 300 bloques al dia con personal minimo (1
operario y 2 ayudantes); el equipamiento esta conformado por una mesa vibradora de 1.00 m x 0.65 m
x 1.40 m de ¥ HP monofésico, moldes metélicos y un &rea de produccién de 50 m?; ésta comprende
una zona de materiales y agregado, una zona de mezclado y fabricacion, una zona de desmolde y una
zona de curado.

La calidad de los blogues depende de cada etapa del proceso de fabricacion, fundamentalmente de la
cuidadosa seleccién de los agregados, la correcta determinacion de la dosificacion, una perfecta
elaboracion en lo referente al mezclado, moldeo y compactacion, y de un adecuado curado. De los
ensayos realizados en este programa con diferentes dosificaciones con agregados usuales y cemento
Portland tipo |, se puede concluir que la mesa vibradora permite la fabricacion de bloques vibro
comprimidos que cumplen con las resistencias establecidas por las normas de calidad SCT-11-3 A 11-7
de la parte I X, que son aceptables para muros divisorios y muros de carga en edificio de no mas de 2
plantas. asi mismo se propone como mezcla de disefio oOptima la dosificacion 1:5:2
(cemento:arena:piedra) en volumen.

GENERALIDADES

Lautilizacion del mortero de concreto por los Romanos data desde a principios del afio 200 a.c. con la
finalidad de dar forma a las piedra usadas en la construcciéon de edificios en esa época. Durante €l
reinado del emperador romano Caligula en e afo 37-41 d.c., pequefios bloques de concreto
prefabricados fueron usados como material de construccion en la region cerca de lo que hoy se conoce
como Napoles, Italia. Sin embargo, mucha de la tecnologia desarrollada por los romanos se perdio tras
la caida del imperio en €l siglo V. No fue sino hasta 1824 que € Inglés Joseph Aspdin, desarrollo el
cemento Portland, que Ilego a ser un componente esencial del concreto moderno.

El primer blogue de concreto fue disefiado en 1890 por Harmon S. Palmer en los Estados Unidos.
Después de 10 afios de experimentacion, Palmer patentd el disefio en 1900. Los bloques de Palmer
fueron de 20.3 x 25.4 x 76.2 cms. En 1905, aproximadamente 1500 compafiias estadounidenses se
encontraban manufacturando blogues de concreto. Estos bloques eran solidos sumamente pesados en
los gue sg utilizaba la cal como material cementante. La introduccion del cemento Portland y su uso
intérlswm nuevos horizontes a este sector de la industria.
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A principios del siglo XX aparecieron los primeros bloques huecos para muros; la ligereza de estos
nuevos blogues significa, por sus multiples ventajas, un gran adelanto.

Las primeras maquinas que se utilizaban en la entonces incipiente industria se limita a simples moldes
metalicos, en los cuales se compacta la mezcla manualmente; este método de produccién se siguié
utilizando hasta los afios veinte, época en que aparecieron maguinas con martillos accionados
mecanicamente, méas tarde se descubrié la conveniencia de la compactacion lograda basandose en
vibracién y compresion; actualmente, las mas modernas y eficientes maquinas para la elaboracion de
blogues de concreto utilizan el sistema de vibro compactacion.

Los bloques de concreto son principalmente usados como materiales de construccion de paredes. La
mayoria de los blogues tienen una 0 mas cavidades y sus lados pueden ser planos o con algun disefio.
Ya en la construccion, los bloques de concreto son colocados uno a la vez con concreto fresco, para
formar el ato y el ancho deseado de la pared.

MEZCLA DE MATERIALES

El concreto cominmente usado para hacer blogues de concreto es una mezcla del poderoso cemento
Portland, agua, arena y piedra. Esto produce un block de color gris claro con una fina textura
superficial y una gran resistencia a la compresién. Un blogue estandar pesa de 17.2-19.5 kgs. En
general, la mezcla de concreto usada para los blogues contiene un gran porcentgje de arena 'y un bajo
porcentaje de piedra y agua que las mezclas de concreto usadas con propositos de construccion. Este
método da como resultado un producto muy seco, de mezcla homogénea que mantiene su forma
cuando es removido del molde.

En otro caso, si es usada ceniza o piedra de origen volcanico en vez de arenay grava, el resultado esun
bloque que presenta ciertas caracteristicas como un color gris oscuro con una textura media, buena
resistencia, larga duracion y alta resistencia a altas temperaturas que el blogque de concreto. Un blogue
elaborado con estos materiales, cominmente pesa entre 11.8 y 15.0 kgs. En adicién a los componentes
basicos, la mezcla de concreto usada tradicionalmente para elaborar bloques puede contener varios
guimicos para aterar el tiempo de curado, incrementar la resistencia a la compresion o improvisar su
manejo. Las mezclas pueden contener pigmentos que produzcan una apariencia uniforme en el bloque,
o la superficie pueden ser dteradas para dar un efecto decorativo 0 para proveer proteccion contra
atagues quimicos.

DISENO

Las formas y tamafios de los bloques comunes de concreto han sido estandarizados para asegurar una
uniformidad en las construcciones. El tamafio mas comun en las construcciones, hablando de bloques
de concreto; es referido a aguel con las siguientes medidas nominales: 20 x 20 x 40 que incluye una
cama de mortero de concreto. Muchas empresas que manufacturan bloques ofrecen variaciones del
bloque bésico que permitan, por e€jemplo, un efecto visual Unico o proveer de caracteristicas
estructurales para aplicaciones especializadas. Por ejemplo, ofrecer un bloque disefiado especialmente
para resistir el agua del exterior. El bloque incorpora un repelente contra el agua para reducir la
absorcion.y permeabilidad y una serie de canales para dirigir el flujo fuera del blogue que pudiera

en@ \:gfl) nterior del mismo.
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La produccion de blogues de concreto consiste en cuatro etapas basicas. mezclado, moldeado, curado y
estibado. Algunas plantas manufactureras solo producen blogues de concreto, mientras que otras
pueden producir una amplia variedad de productos de concreto prefabricado que incluye blocks, piezas
decorativas, entre otros. Algunas manufactureras son capaces de producir 2,000 o més blogques por
hora.

CONCRETO VIBRADO

Los bloques de concreto vibrado son elementos paralepipedos, moldeados, que se adaptan a un
manipuleo manual, especialmente disefiado para la albafiileria armada y confinada con un acabado
rustico. Los materiales utilizados para la fabricacion de los bloques estaran congtituido por cemento
Portland tipo I, por agregados que cumplan con los requisitos para concretos convencionales; el equipo
necesario para fabricar los bloques lo conforman una pequefia mesa vibradora con su respectivo molde
metalico.

TEORIA DE LA VIBRACION

La vibracion es el método de asentamiento practico méas eficaz conseguido hasta ahora, dando un
concreto de caracteristicas bien definidas como son la resistencia mecanica, compacidad y un buen
acabado. La vibracién consiste en someter al concreto a una serie de sacudidas y con una frecuencia
elevada. Bajo este efecto, la masa de concreto que se halla en un estado méas 0 menos suelto segiin su
consistencia, entra a un proceso de acomodo y se va asentando uniforme y gradua mente, reduciendo
notablemente el aire atrapado.

La duracién de la vibracion influye determinadamente en la compacidad del elemento. Un
inconveniente que se encuentra a menudo en el campo de lavibracién, es el efecto de pared, fenémeno
gue tiene lugar en aguellas piezas de paredes altas y espesor reducido. Aunque se haya calculado una
vibrador que responda a la masa total a vibrar, el asentamiento no serd completo s tiene lugar tal
fendbmeno, debiéndose adoptar aparatos de mayor potencia para subsanar el efecto pared.

PRINCIPIOS FUNDAMENTALESDE LA VIBRACION

La vibracion queda determinada por su frecuencia e intensidad. Frecuencia es el nimero de
impulsiones o0 pequefios golpes a que se somete el concreto en un minuto. Amplitud es el maximo
desplazamiento de la superficie vibrante entre dos impulsiones. La vibracidén puede ser de alta o bagja
frecuencia. Se considera de baja frecuencia valores usuales de 3000 vibraciones por minuto, cuando
éstas son iguales o0 superiores a 6000 vibraciones/'minuto se consideran en el rango de alta frecuencia.
Con este Ultimo se logra una mejor compactacion: vibracion de baja frecuencia obliga el empleo de
mezclas con una mayor relacion alc.
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Un factor de considerable importancia es el tiempo que dura el proceso de vibracién. Este tiempo
depende, entre los factores mas importantes, de la frecuencia de vibracion, de la calidad de agregado,
de lariqueza en cemento de la mezcla;, a aumentar la frecuencia disminuye el tiempo de vibrado, sin
embargo, la vibracién muy enérgicay prolongada puede producir efectos desfavorables, la vibracion se
da por completa cuando la lechada de cemento empiece a fluir a la superficie.

PROPIEDADESDEL CONCRETO VIBRADO
a) Compacidad

Al amasar un concreto se emplea una cantidad de agua superior a la que el cemento necesita para su
perfecta hidratacion y que es muy inferior a volumen de agua empleado normalmente en el amasado.
Absorbida el agua de combinacion por el cemento, la cantidad restante, y que se aflade exclusivamente
para dar trabajabilidad al concreto, tiende a evaporarse, dejando de ese modo una gran cantidad de
poros, resultando un concreto con una compatibilidad mas o menos acusada, segiin sea la cantidad de
agua evaporada. Esta situacion trae como exigencia la necesidad de reducir en lo posible la cantidad de
agua de amasado con €l fin de conseguir un concreto de gran compacidad.

b) I mpermeabilidad
La impermeabilidad de un concreto es funcién de su compacidad. La granulometria juega un papel
importante en la impermeabilidad. Con una granulometria continua y un elevado dosaje de cemento,
completados por una enérgica vibracion, se obtiene un concreto altamente impermeable. La absorcion
de humedad del concreto vibrado es aproximadamente la mitad de la correspondiente al concreto
ordinario.

C) Resistencia mecanica
La resistencia mecanica del concreto es quizéas el factor mas importante dentro de las propiedades del
mismo. Laresistencia del concreto aumenta considerablemente si se aplica una vibracion intensa

d) Resistencia a la abrasion y congelamiento
La resistencia del concreto vibrado a las acciones extremas se deriva de su propia compacidad; la
resistencia al desgaste es mayor. Otra ventgja es su resistencia a las heladas por tener menos agua de
amasado y ser mas compactos.

€) Desmolde rapido
En la fabricacion de elementos prefabricados de concreto vibrado puede conseguirse un desmolde
inmediato se e concreto es de granulometria adecuada y se ha amasado con poco agua. Si al efectuar
esta operacion la pieza rompe, se puede afirmar que la causa se encuentra en un exceso de agua o
material fino. La rotura puede sobrevenir también al no estar suficientemente consolidado el concreto,
es decir, la vibracion ha sido de poca duracion.

(b

22 Sur Ote. 170. Edificio Aldo, 6° piso. - :-‘_“us!
‘\\!‘(‘)‘m\:}\um\m

C.P. 29000. Tuxtla Gutiérrez, Chiapas.

cecytech@prodigy.net.mx Tel: 6110880
61 108 26



=4 Chiapas
e

: Estado
SECRETARIA DE
() Colegio de Estudios Cientificos
ERUCACIONRESHICA y Tecnolégicos del Estado de Chiapas

CONTROL DE CALIDAD

La manufactura de los bloques de concreto requieren un monitoreo constante para obtener un producto
gue cuente con las propiedades requeridas. La cantidad de materiales deben ser pesados antes de ser
colocados en la mezcladora, la cantidad de agua a afadir debe ser calculada tomando en cuenta la
humedad contenida en la arena 'y piedra ademas de ser medido su volumen. En condiciones climéticas
extremas el agua debe tener una temperatura regulada por equipos adicionales (por gemplo un
calentador).

Una vez que €l blogue es retirado de la vibrobloquera, es recomendable tener como dato el peso.
Durante € curado, se debe tener un control de la temperatura, humedad y presion para asegurar que €l
curado se ha llevado a cabo correctamente, esto de acuerdo a las caracteristicas deseadas como la
resistencia del mismo.

EL FUTURO

El simple blogue de concreto continla evolucionando a la par de los arquitectos y las plantas
manufactureras de bloques de este tipo, desarrollando nuevas formas y tamafios. Estos nuevos bloques
prometen hacer construcciones en menor tiempo y mas econdmicas, resultando en estructuras que seran
mas durables y eficientes utilizando energia. Algunos de los adelantos en el disefio de bloques para el
futura incluye el bloque biaxial, el cual cuanta con conductos horizontales y verticales para permitir el
acceso de conductos eléctricos y de plomeria, otro que consiste en tres secciones que forman paredes
interiores y exteriores, y otro sera €l bloque térmico, el cual almacenara calor para mantener fresco el
interior de las habitaciones durante €l verano y cdlido en el invierno. Estos disefios han sido
introducidos en una casa prototipo [lamada LifeStyle 2000, que es el resultado de un esfuerzo de
cooperacion entre National Association of Home Builders and the National Concrete Masonry
Association.

Ademas de desarrollar una generacidn de concretos para la industria de la construccion més
interesantes como lo es e concreto translicido que esta siendo desarrollado por estudiantes de la
Universidad Auténoma Metropolitana (Azcapotzaco, México), que permite el paso de la luz, conduce
la electricidad, menos tiempo de fraguado y es mas ligero que los concretos convencionales.
Actualmente, no existe en el mercado algin material con esta propiedad; |0 més cercano es un concreto
conductor de luz (Light transmiting concrete) cuyo nombre comercial es Litracon, “el cual es un
concreto tradicional con un arreglo tridimensional de fibras Opticas’, en cambio de concreto
desarrollado por los mexicanos es de pasta tranglUcida. Este concreto translicido puede aplicarse en
grandes volumenes. (Conacyt/agencia/2007).
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REQUERIMIENTOS BASICOS

PARA LA PRODUCCION

DIGRAMA DE FLUJO
AREA DE PRODUCCION
EQUIPOS:

VIBROBLOQUERA
REVOLVEDORA
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La produccion se define como la creacion de bienes aptos para poder utilizarlos, para lo cua es
necesario realizar diversas actividades u operaciones. En el proceso de la produccién de los bloques de
concreto debe tenerse disponible los recursos necesarios para la fabricacion y caracteristicas de calidad
gue garantice € mejor producto. Para asegurar la calidad de los bloques de concreto se debera
controlar, durante la fabricacion, la dosificacion de los materiales de la mezcla definida, la cual se
recomienda se efectlie por peso.

Una condicion imprescindible que deben de satisfacer los blogues es su uniformidad; no sblo en lo
relativo a la constancia de sus dimensiones, especialmente su altura, sino también en cuanto a la
densidad, calidad, textura superficial y acabado.

La calidad del bloque final dependera de que los diferentes procesos se realicen cumpliendo con los
requisitos técnicos establecidos previamente, tal y como se realiza en cada proceso relacionado con la
produccion de elementos constructivos. De la misma manera, en cada proceso desde las actividades
iniciales hasta las finales, deben organizarse concatenada mente y por etapas claramente definidas, que
concluyen en la elaboracion del producto.

En nuestro caso €l producto final es el blogue de concreto; la secuencia del desarrollo de las actividades
de este proceso es denominado flujo de produccion, el cual se indica a continuacion:
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DIAGRAMA DE FLUJO

superficie plana.

SELECCION DE
MATERIALES ~ EQUIPGS
Arena Vibrobloquera de tarima
Piedra Revolvedora
Cemento portland
DOSIFICACION Y MEZCLADO
Se mezcdan en seco los materiales dentro del
equipo (revolvedora), se agrega agua poco a
poco.
MOLDEADO
Sellenan los moldes, se vibray se detiene hasta
que se observe pdicula superficia de agua. El
desmolde se debe hacer con cuidado sobre una
CURADO
Se cubre los blogues con pléstico transparente,
se riegan con aguapor 7 dias.

humedad.

ALMACENADO

Lugar seco y protegido de la

PRODUCTO FINAL
Ensayo de resistencia
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Para el desarrollo de este proyecto se requiere contar con zonas apropiadas para las diferentes etapas de
fabricacion, éstas deberan ser niveladas con un terreno apisonado como minimo y de conveniente
acceso para camiones, se debe prever el abastecimiento de aguay energia eléctrica
Se debe ambientar una zona de 50 m? distribuida en:

- Zonas de materiales y agregado
- Zonade mezclado y fabricacidon
- Zonade desmolde

- Zonade curado y almacenado

Secado e
Almacengje

Malteriales

&D

Desmolde v

ado
o
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s
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EQUIPOS

VIBROBLOQUERA

La vibrobloquera de tarimas es un equipo austero para la produccién de todo tipo de vibrocomprimidos
de concreto, de facil ingtalacion, de manejo muy sencillo y con un mantenimiento minimo. Es la
maguina mas sencilla, econémica y confiable que existe en el mercado, para penetrar y permanecer en
laindustria dela construccion con un producto competitivo de alta calidad a muy bajo costo.

La vibrobloguerale permite incursionar en el campo de la produccion de block, mediante una pequefia
inversion, sin tener el riesgo y la dificultad que genera la recuperacion de una cuantiosa inversion.

PRODUCCION 300 tarimas por turno de 8 horas
MESA VIBRATORIA 43 x 45 cms
MOTOR ¥ HP monofasico
CORRIENTE Domiciliaria, 110 v (poco consumo)
INSTALACION Fécil y répida, demanda poco espacio
FABRICACION En acero egructura y tubula con minimo mantenimiento
OPERACION Sencilla, con una sola persona
DESMOLDE Manual por medio de palanca
VIBRADOR Potente, excéntrico dando una excelente resistencia
PESO DE LA MAQUINA 120 kgs
DIMENSIONES Largo: 1.00 mts

Ancho: 0.65 mts

Altura: 1.40 mts
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Bisagra para
levantar molde

Pisador

Molde

Sitio donde se
coloca la tarima

La producciéon de blocks utilizando vibrobloguera sobre tarimas de madera se logra mediante la
vibracion necesaria para la compactacion del material dentro del molde. Para soportar dicho efecto, el
equipo esta provisto de resortes de acero paraamortiguar la vibracion en el resto de la maguina. Para la
produccion de vibrocomprimidos de concreto, se utiliza cemento, arenao gravillay agua
La arena puede ser de rio o de mina, gravilla triturada, tezontle o piedra pomez y deberd tener la
granulometria adecuada. La granulometria éptima es:

- Unaterceraparte degranosde 1 a3 ml

- Unaterceraparte degranosde 3a 6 ml

- Unaterceraparte degranosde 6 a9 ml
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Los tiempos y cantidades mencionadas en este manual son aproximados por lo que en la localidad
deberan ser analizados y gjustados de acuerdo a los materiales, condiciones climatoldgicas 'y €l uso a
gue se vaya a destinar el block producido. La cantidad de cemento definira la resistencia final del
block, recomendandose entre 1 y 2 kilos de cemento por block. Es recomendable que se realicen
pruebas de laboratorio para confirmar que la resistencia del producto se encuentre entre 25 a 35 kg/cn?,
gue es la que se considera adecuada.
El material a utilizar debera ser considerado como concreto, es decir:

- Vigilar larelacion cemento-agua

- Dgarlo reposar para su fraguado

- Humedecerlo para su curado

Es muy importante vigilar el aguaal preparar la mezcla, ya que cualquier exceso hara que se compacte
demasiado el material dentro del molde y no se podra sacar el block. EI nimero de piezas producidas
por esa maquina, depende del tamarfio de la pieza (que determina cuantas piezas salen por moldeada)
ademas de la eficiencia del operador (que determina cuantas moldeadas salen por jornada). La
produccion de la vibroblogueadora de tarimas, conservadoramente la podemos estimar en:

- 300 tarimas por dia (8 horas)= 600 blocks de 15 x 20 x 40 cms
Esto implica que se deberan tener disponibles cuando menos:

- 600 tarimas de madera= 2 dias de produccion

Lo anterior tomando como base, que se necesita un fraguado minimo de 24 horas, para poder efectuar
maniobras con el block producido. Se puede elegir de entre unagran variedad de moldes, las siguientes
capacidades por moldeada (equivalente a unatarima):

- 2Dblocksde: 20 x 20 x 40 cms

- 2Dblocksde: 15 x 20 x 40 cms

- 2Dblocksde: 12 x 20 x 40 cms

- 3Dblocksde: 10 x 20 x 40 cms

- 2 adoquinesde: 8 x 20 x 20 cms

- 4tabicones. 7 x 14 x 28 cms

- 1celosiade: 10 x 20 x 20 cms

- 2celosiasde: 10 x 20 x 20 cms
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Revolvedora para mezcla semihimeda con la cual se obtienen mezclas homogeéneas de materiales
semihtimedos en la cantidad y calidad requeridos para la fabricacion de vibrocomprimidos de concreto.
Tanque horizontal fijo. Equidad con regjilla protectora'y con doble forro recambiable en el interior para

evitar el desgaste por abrasion.

Aspas helicoidales giratorias de acero recambiable y recubierto con soldadura de tungsteno para
protegerlas de la abrasion. Transmision confiable y silenciosa a base de poleas de hierro con dos
bandas y catarinas con cadena, montadas sobre chumaceras para trabajo pesado. Féacil recambio de
todos sus elementos, lo que permite un mantenimiento adecuado, una larga vida Util.

Capacidad de mezclado 62 litros
Motor 1 HP, 1700 RM
Eléctrico Magnético
Alturade carga 1.00 metros
Altura de descarga 0.60 metros
Descarga Compuerta manual paradescarga inferior
Mezclado Répido y uniforme
Dimensiones de méaquina Altura: 1.12m
Largo: 1.35m
Ancho: 0.90 m
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REVOLVEDORA SEMIHUMEDA

Cada ciclo de mezclado es de aproximadamente 2 minutos, sin contar |os tiempos de carga y descarga
Por lo anterior, se obtiene una produccién aproximada de 0.75 m*/hr segun la eficacia del personal.

Personal necesario: 1 operario + 1 dosificador
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MANUFACTURA

PRECAUCIONES ANTES DE INICIAR
EL MEZCLADO

MEZCLADO DE MATERIALES:
1.- CARGA
2.- DESCARGA
PRECAUCIONES ANTES DE INICIAR
MOLDEADO-VIBRADO
FORMACION DEL BLOQUE
CURADO

ALMACENAJE
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PRECAUCIONESANTESDE INICIAR EL MEZCLADO

1.

©ooN®

El operador debe leer cuidadosamente este manual, para identificar las partes y familiarizarse
con el funcionamiento de la maquina

2. No permita que personal inexperto opere la revolvedora semihimeda.
3.

Antes de realizar alguna reparacion o gjuste a la revolvedora, detenga el motor y desconecte el
cable tomacorriente para de esta manera prevenir un incendio accidental.

Las guardas y cubiertas que se encuentran en la méquina, son parala protecciéon del operador de
partes en movimiento o demasiado calientes, por o que es de suma importancia que sean
removidas.

La revolvedora cuenta con una reja protectora en la parte superior para la proteccion del
operador. Esta reja se encuentra embisagrada para permitir el acceso a las aspas y a la flecha
central.

NUNCA SE OPERE SIN ESTA PROTECCION.

Verificar que las agpas se encuentran firmemente sujetas a la flecha central.

Verificar que lareja protectora esé firme en el tanque y cerrada

Checar que el tanque no tenga nada en su interior.

10 AsegUrese de que la compuerta de descarga esta debidamente cerrada.

11. Compruebe que todas las graseras con que cuenta el equipo estén llenas con grasa limpia.

12. Revise latension de las bandas.

13. Es conveniente recubrir los dientes de las catarinas y la cadena con grasa limpia

14. Aseglrese de gue la ingtalacion eléctrica del motor sea la correcta y que el arrancador esté

debidamente anclado al piso y de facil acceso al operador.

15. Verifigue que los materiales a mezclar, tengan facil y répido acceso.

MEZCLADO
1.- CARGA

Unavez que larevolvedora esta en accidn, es decir, las aspas en movimiento, proceda a mezclar

COMo sigue:

Nouoghr~wdrE

Viertala mitad de agua requerida dentro del tanque

Viertala mitad de arena necesaria

Afada el cemento

Termine la dosificacidon de agua y arena

Nunca vierta agua sobre el motor

Nunca meta las manos al tangue cuando el motor se encuentre funcionando
No trabgje la Revolvedora sin larejilla protectora

G
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Recuerde que la capacidad de mezclado del tanque es de 3 botes de “4 hojas”

Fig. 9.-Encendido de la revolvedora y
carga de material

a.— Carga de

Después del tiempo apropiado de mezcla (2 minutos) y una vez que se obtenga una mezcla homogénes,
descargue el tanque e inmediatamente vierta la mitad del agua para la siguiente mezcla

2.- DESCARGA

Al terminar la homogenizacion de la mezcla (2 minutos) efectlie la descarga, ya sea sobre una carretilla
o0 en el lugar donde se localiza la Revolvedora en donde se acumulard el materia y estara listo para ser
utilizado para después hacerla llegar hasta la vibrobloquera. Coloque debajo de la Revolvedora el
contenedor sobre el cual se va a efectuar la descarga.

Accione el maneral de la compuerta de descarga para levantarla, las aspas como siguen en movimiento
forzardn el material hacia fuera facilitando la operacion de la descarga

Evitar golpear los lados del tanque para acelerar la descarga, se prefiere suspender el mezclado. Parala
Revolvedora y lava completamente el interior del tanque para evitar que se siga pegando la mezcla al
realizar la descarga.

Inicie otro ciclo de mezclado

Fig.10.-Girar el maneral para
abrir la compuerta

A Descarga de material
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Siempre coloque primero el agua dentro del tanque; esto limpiara las aspas y el tanque quedara libre de
residuos endurecidos de mezclas anteriores, evitando asi, grumos en la siguiente mezcla.

PRECAUCIONES ANTESDE INICIAR
Las vibrobloqueras de tarima se ensamblan y se gjustan desde la fébrica, listas para entrar en operacion,
por lo que solo se deber&

a) Asegurarse de que todas las graseras, estén llenas y limpias

b) Es conveniente recubrir las barras con lubricante automotriz

c) Verificar laaineacion del macho y hembradel molde en uso

FORMACION DEL BLOQUE DE CONCRETO
1) Colocar latarimade madera, sera necesario levantar el molde hembra, accionando la palanca de
levante hasta quedar en la posicién indicada (ver fig. 1a). Después de esto, coloque una tarima
de madera sobre la mesa vibratoria, vigilando gque llegue hasta los topes con que cuenta la mesa.

a.— Colocacion de
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2) Bajar el molde hembra a posicion de llenado; accione la palanca de levante en el sentido que se
muestra (fig. 2a) hasta que el molde quede asentada sobre |a tarima de madera.
Esta serdlaposicion de lapalanca. Durante el tiempo que no esté operando la maguina.

Fig.2- Bajar el molde Fig. 2a.Accione palanca de levante

3) El siguiente paso es e de cargar material, depositandolo sobre la hembra del molde,
acomodandolo con la mano para que se vaya introduciendo en el mismo. Una vez llenos los
huecos, vibrar ligeramente (de 2 a 3 segundos), accionando el control del motor (fig. 3).

g ol
materiol

Cargo de

e previomente mezclodo

o goreno
oty ¥cemento

¥ aguo

Fig.3- Cargar material y vibrar levemente
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4) Rellenar huecos con material mezclado que se vayan formando durante la vibracion. Luego
vuelva a vibrar ligeramente (2 a 3 segundos), accionando el control de motor (fig. 4).
Posteriormente retire el material sobrante.

w

mezcla o

Fig.4- Rellenar huecos y vibrar levemente

5) Una vez rellenados los vacios que se formaron, debera accionar el control del pisador (molde
macho) cayendo sobre la hembra, para compactar el material depositado (fig. 5). La vibracion

debe de durar de 5 a 10 segundos para lograr que e material se compacte perfectamente.
Después apague el vibrador.
mente. Lespues apague el vibrador. . e

Figura 5.

Aun vibrando, ;\ ‘|

A
Posteriormente,
apague el
vibrador
Sl El exceso de vibracion o el uso de una mezcla con demasiada amia Prede raucar
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El exceso de vibracion o el uso de una mezcla con demasiada agua. Puede causar un atascamiento,
dificultando la salida del molde y creando en la méquina un esfuerzo extra.

6) Para desmoldar, accione ligeramente la palanca de levante (para despegar, el molde hembra,
Fig.6). en seguida, deberd darle un empujoncito a la bisagra intermedia para que doble. Ahora
si, acciones completamente la palanca de levante para efectuar el desmolde (fig. 7). De eda
manera se levantara el molde hembra, quedando los blocks depositados en la tarima de madera.

Empujor lo

bisagro

Levantor poco
paro despegar
; el molde
)
Gire hasta
tope, es el Qe maaera _
seqguro de g | F|g
Disaclor

one

levantar

palanco

Revisar que los blocks no presenten huecos por falta de material a ser llenado el molde.
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7) El siguiente paso es € de retirar los blocks, para esto, levante la tarima de madera con blocks
(fig. 8) y llévela hasta el sitio donde permanecerd, mientras el block fragua Para mejor
fraguado de las piezas se deberdn mantener himedas.

TSI DT ISULIUT IaUY

Antes de mover las piezas de las tarimas, cerciorarse de que tienen la resistencia suficiente para ser
maniobradas y asi, evitar desperdicios. Considerar un minimo de 24 horas.
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